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+ TOV Industrie Service - Berlin
Priiflaboratorium fiir Druckgerite

X | Bericht iiber die Priifung des Entwurfs

| |Bericht iiber die EG-Entwurfspriifung TUV Rheinland Group
gemaR Modul B1 '
R . ., Priifbericht-Nr.. Ku040917
Im Rahmen von Modul: B [g] E.E B1.:[.] GX }115[:_:] °“‘ .::: .:'E Berechnung [
Auftraggeber: Graeven Metall-Technik GmbH Auftr. vom: 19.08.04
Tackweg 45 Kennwort: AIR LIQUIDE
D-47918 Tonisvorst Kom.Nr.: 24/ 485
PRUFGEGENSTAND: Rohrleitung
Kategorie: IIf’ Fluid/Fluidgruppe:1/2 Prifmedium: Gas
Benennung Zeichnungs-Nr. Auslegungs - | Auslegungs- Prifiber-
(Anlage) Uberdruck temperatur druck
_ , [bar] [°C] PT [bar]

Register DV200 792.86910 Format A 40 -196 /+100 44
PRUFGRUNDLAGEN: RICHTLINIE 97/23/EG [XI  RICHTLINIE 99/36/EG [
1. Regelwerke: AD 2000 TRD ADR
Vollstandig angewandt X O ] O O
Teilweise angewandt O O OJ O O
Bemerkungen:

2. Normenlsonst. Spezifikationen T
(z.B Besteller)

CHECKLISTE Erflillt offen” | NZ?
1. | Vorkehrungen fiir die Inspektion < O ]
2. | Entleeren und Bellften X ] O
3. | Korrosion und Verschleify X O OJ
4. |Kein Angriff des Werkstoffes durch das Fluid (z.8. AD-2000, HP 511, 5.3.1 (13)) O O
5. | Sicherheitseinrichtungen O X OJ
6. | Qualifikation des Fiigepersonals O X O
7. | Eignung der Grundwerkstoffe X O O
8. | Eignung der Schweiftzusatzwerkstoffe OJ X O
9. | Qualifikation der Arbeitsverfahren J X |
10. | Nachweise (iber ZfP-Personal i O
11. | AusschlieRlichkeitserklarung des Herstellers (gemaf Anh Ilf, Modul G, Ziffer 2) O ]
12. | Gefahrenanalyse ] X O
13. | Betriebsanleitung (gem. Leitlinie 4/7) U X g
14, 0 O O

" i.R.d. zutreffenden Modulliberpriifung zu bewerten (z.8. Schiusspriifung bei Modul G)

2) nicht zutreffend / ni

cht vorgelegen
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Folgende zusitzliche Unterlagerrdes I;lerstellers Iageﬁ: vor‘ o e*%e o%%e

[J Berechnung 5 o oI:] Gefahrenanajgge* .. .::. } Betriebsanleitung

[0 Werkstoffzeugnisse [l Arbeitsverfahren (] Erklarung des Herstellers
0 .

Bemerkungen:

1. Andere als in den gepriften Unterlagen angegebene Betriebseinfllisse sind nicht beriicksichtigt.
2. Gililtigkeitsdauer der Priifung des Entwurfs in der Regel 1 Jahr.

3. Relevante Angaben zur bestimmungsgeméfen Verwendung und zu den Restgefahren missen in der
Betriebsanleitung aufgenommen werden.

4. Die Eignung der gemafR Zeichnung/Stiickliste verwendeten Werkstoffe fiir drucktragende Teile wird fest-

gestellt (Verweis auf die vorh. Daten zu den Werkstoffen, deren Verwendung vor dem 29.11.1999 als sicher befunden wurde.
Entspricht Einzelgutachten gem DGR Anhang |, 4.2.b, dritter Anstrich).

Herstellung und Prifung erfolgt gemai AD 2000.

Gestaltung und Ausfiihrung der Schweiflverbindungen nach DIN EN 1708-1. Nahtvorbereitung gemaR
Empfehlung in Punkt 3.2.2..

7. Roteintragungen in den Zeichnungen / Stlicklisten (soweit vorgenommen) sind zu beachten,
8.

ERGEBNIS:

Die Priifung des Entwurfs wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der angegebenen Priifgrundlagen
durchgeflhrt, Die Anforderungen sind, unter Beachtung der o.g. offenen Punkte, erfiillt. Diese sind im Rahmen
der zutreffenden Modulliberpriifung (z.B. Schlusspriifung) zu bewerten. Die o0.g. Zeichnung/en ist/sind
Bestandteil dieses Prifberichts.

Ort: Berlin Datum:  14.09.2004 .= - . Priiflaboratorium fiir Druckgeréte

Dipl.-ing. L. Kunze

Anlagen: Zeichnungen / Stlcklisten . o Benannte Stelle, Kennummer 0035

Hinweis: Die Priifergebnisse beziehen sich ausschliefllich auf den beschriebenen Prufgegenstand Eine auszugsweise Vervielfaltigung des
Priifberichtes ohne schriftliche Freigabe des Priiflaboratoriums ist nicht zuldssigs- Far dle Auftragsabwicklung haben wir wesentliche
Objektdaten und die Anschrift gespeichert. Der Datenschutz ist gewéhrleistet.
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